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                                          ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 
           Нормативно-правовую основу разработки программы профессионального обучения - 

программы профессиональной переподготовки по профессиям рабочих и должностям 

служащих по профессии рабочего «Сварщик  ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом» составляют: 

Федеральный закон от 29.12.2012 г. №273-Ф3 «Об образовании в Российской 

Федерации» (ред. от 03.08.2018). 

         Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 14 июля 2023 г. N534 «Об 

утверждении перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение». 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по основным 

программам профессионального обучения (утвержден приказом Министерства просвещения 

Российской Федерации от 26.08.2020г.№ 438). 

Профессиональный стандарт по профессии Сварщик, утверждённый приказом 

Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 года N 

701н (с изменениями от 10.01.2017 г.). 

Квалификационные справочники по должностям, профессиям и специальностям, 

федеральные законы и иные нормативные правовые акты Российской Федерации о 

государственной службе, устанавливающие квалификационные требования к 

профессиональным знаниям и навыкам, необходимым для исполнения должностных 

обязанностей (Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих 

(ЕТКС), 2017, п.55. Сварочные работы). 

Методическую основу разработки образовательной программы составляют: 

Методические рекомендации по разработке основных профессиональных 

образовательных программ и дополнительных профессиональных программ с учетом 

соответствующих профессиональных стандартов (утверждены Министром образования и 

науки Российской Федерации 22.01.2015 г. № ДЛ-1/05вн). 

Обучение по образовательной программе осуществляется на государственном языке 

Российской Федерации (русском языке). 

Содержание программы представлено пояснительной запиской, учебным планом, 

календарным учебным графиком, рабочими программами учебных предметов, практики 

(производственного обучения), планируемыми результатами освоения программы, 

условиями реализации программы, оценочными материалами и учебно-методическими 

материалами, обеспечивающими реализацию программы. 

Учебный план содержит перечень учебных предметов базового и специального циклов с 

указанием времени, отводимого на освоение учебных предметов, включая время, отводимое 

на теоретические и практические занятия. 

 

Характеристика нового вида профессиональной деятельности  

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:  

Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей). 
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Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 

квалификации 

наименование код уровень 

(подуровень) 

квалификации 

A Подготовка, 

сборка, сварка и 

зачистка после 

сварки сварных 

швов элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

2 Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой и 

зачистка сварных 

швов после сварки. 

A/01.2 2 

      Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

A/03.2 2 

Описание трудовых функций, которые содержит профессиональный стандарт. 

Рабочие программы учебных предметов раскрывают последовательность изучения 

разделов и тем, а также распределение учебных часов по разделам и темам. 

Объем Программы составляет 72 академических часа. 

Программа профессионального обучения направлена на приобретение лицами 

различного возраста профессиональной компетенции, в том числе для работы с конкретным 

оборудованием, технологиями, аппаратно-программными и иными профессиональными 

средствами, получение указанными лицами квалификации по профессии рабочего и 

присвоение им (при наличии) квалификационных разрядов, классов, категорий по профессии 

рабочего без изменения уровня образования. 

Программа профессионального обучения по профессии рабочего «Сварщик  ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» предназначена для лиц, ранее не  

имевших профессии рабочего или должности служащего. 

К освоению программы допускаются лица, не имеющие хронических заболеваний: 

аллергические, дыхательной системы, эпилепсия, заболевания нервной системы, сердечно-

сосудистые заболевания, нарушения функций опорно-двигательного аппарата, слуха и зрения.  

Организационно-педагогические условия реализации программы содержат сведения об 

учебно-методическом и информационном обеспечении программы, материально- 

технических условиях реализации программы, кадровом обеспечение программы. 

При успешном освоении Программы, слушателю устанавливается квалификация по 

профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» 2 

уровня квалификации, 2 разряда, что подтверждается документом о квалификации 

(свидетельством о профессии рабочего). 

Программа реализуется с использованием электронного обучения и дистанционных 

образовательных технологий. 
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Данная программа может быть использована для разработки адаптированной 

образовательной программы профессионального обучения с ограниченными возможностями 

здоровья при соблюдении условий, без которых невозможно или затруднительно освоение 

образовательных программ обучающимися с ограниченными возможностями здоровья. 

Связь образовательной программы с профессиональными стандартами 

Наименование 

профессионального 

стандарта (одного или 

нескольких) 

Наименование обобщенной трудовой 

функции и трудовой функции 

Уровень 

квалификации 

40.002 Сварщик  

Проведение подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки. 

2 

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (РД) 

простых деталей неответственных 

конструкций 

2 

 

 

Автор программы:  

Заведующий методическим кабинетом Курындина Н.А. 
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II. УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

 

Учебные предметы, 

практика 

Количество академических часов Форма 

промежуточ

ной  

аттестации 

Всего В том числе В т.ч. с 

применение

м ЭО и ДОТ 

Теоретические 

занятия 

Практические 

занятия/лаборатор

ные работы 

 Учебные предметы базового цикла 

 Охрана труда и техника 

безопасности 
2 2 - 

 

- 
зачет 

Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки. 

8 2 6 

 

зачет 

 Учебные предметы специального цикла 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций. 

20 2 18 

 

 

зачет 

Всего: 30 6 24  * 

 Практика (производственное обучение) 

Учебная практика 36 х 36  зачет 

Квалификационный 

экзамен 
6 х 6 

 
х 

ИТОГО 72 6 66 - * 

 

Сроки начала и окончания профессионального обучения:     с 05.11.2025. по 24.12.2025 г.



III. КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

Календарный учебный график отражает периоды теоретических и практических занятий, практики (производственного обучения) и иных 

видов учебной деятельности, процедур промежуточной и итоговой аттестаций. 

 

Наименование профессии рабочего, 

должности служащего; номер учебной 

группы 

 

Срок начала и 

окончания 

обучения по 

образовательной 

программе 

 

 

Всего 

часов 

 

ноябрь 

 

 

 

     декабрь  

Количество недель   1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Охрана труда и техника безопасности  2 

 

2 

 

   

        

Проведение подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки. 

 8 

 

8 

 

 

  

        

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (РД) 

простых деталей неответственных 

конструкций. 

 20 

 10 10  

        

Учебная практика  36    10 10 10 6      

Экзамен квалификационный   6        6     

  



IV. РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНЫХ ПРЕДМЕТОВ 

 

4.1. Базовый цикл программ 

 

4.1.1. Учебный предмет 01. «Охрана труда и техника безопасности»  

 

Распределение учебных часов по разделам и темам 

Наименование разделов и тем Количество часов 

Всего в том числе 

Теоретические 

занятия 

Практи

ческие 

занятия 

Тема 1. Требования ОТ и ТБ. Оказание 

первой помощи. 

2 2 - 

Промежуточная аттестация зачёт   - 

ИТОГО 2 2 - 

 

Содержание темы и разделов 

Тема 1. Требования ОТиТБ 

 

Требования безопасности труда. Основы законодательства о труде. Система стандартов 

по безопасности труда. Ответственность рабочих за нарушение требований производственных 

инструкций, инструкций по охране труда и трудовой дисциплины. Виды инструктажа по 

охране труда. Порядок проведения инструктажей на рабочем месте. 

 

4.1.2. Учебный предмет 02. «Проведение подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки.» 

 

Распределение учебных часов по разделам и темам 

Наименование разделов и тем 

Количество академических часов 

Всего 

В том числе 

Теоретические 

занятия 

Практические 

занятия 

Тема 1. Основные типы конструктивных элементов 

и размеров  сварных соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым 

электродом  и обозначение их на чертежах. 

1 1 - 

Тема 2. Основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимися покрытыми 

электродами. 

 

2 1 1 

Тема 3. Электроды: понятие «тип электрода».  1 - 1 

Тема 4. Техника и технология ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми 

электродами    деталей и конструкций в различных 

пространственных положениях сварного шва.  

2 - 2 

Тема 5. Особенности сварки сталей. 2 - 2 

Промежуточная аттестация –  зачёт    

Итого 8 2 6 
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Содержание тем и разделов 

 

Тема 1. Основные типы конструктивных элементов и размеров  сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом  и 

обозначение их на чертежах. 

         Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки. Правила 

сборки элементов конструкции под сварку. Назначение прихваток. Рекомендации по 

выполнению прихваток: сварочные материалы при выполнении прихваток, сечение и длина 

прихваток, расстояние между  прихватками, места наложения прихваток. Порядок проведения 

работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла. 

       Классификация сварочного оборудования; основные принципы работы источников 

питания для сварки; устройство сварочного оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и области применения. Оборудование сварочного поста ручной дуговой сварки. 

Устройство вспомогательного оборудования; назначение, правила эксплуатации,   область 

применения. 

Тема 2. Основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимися покрытыми электродами. 

            Классификация сварочного оборудования; основные принципы работы источников 

питания для сварки; устройство сварочного оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и области применения. Оборудование сварочного поста ручной дуговой сварки. 

Устройство вспомогательного оборудования; назначение, правила эксплуатации, область 

применения.  

       Практическое занятие №1. Чтение схем сварочного оборудования, сравнение 

технических характеристик источников питания дуги. (1 час.). 

Тема 3. Электроды: понятие «тип электрода». 

Классификация стальных покрытых электродов. Назначение и виды электродных 

покрытий. Правила  хранения и транспортировки сварочных материалов. 

Практическое занятие № 2. Чтение типов и марок электродов. (1 час.). 

Тема 4. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимися покрытыми электродами    деталей и конструкций в различных 

пространственных положениях сварного шва. 

         Выполнение многослойных, многопроходных швов. Причины возникновения дефектов 

сварных швов и их предупреждение. 

Практическое занятие 3. Выполнение схем, рисунков, решение ситуационных задач 

по выявлению причин и исправлению дефектов. (2 час.). 

Тема 5. Особенности сварки сталей. 

Особенности сварки: низкоуглеродистых, низколегированных сталей; 

среднеуглеродистых; среднелегированных сталей. 

Практическое занятие 4. Выбор основного и вспомогательного инструмента. 

Настройка сварочного оборудования по заданным параметрам (2 час.). 

 

4.2. Специальный цикл программ 

 

4.2.1. Учебный предмет 03. «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций.» 
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Распределение учебных часов по разделам и темам 

Наименование разделов и тем Количество часов 

Всего в том числе 

Теоретические 

занятия 

Практич

еские 

занятия 

Тема 1. Технология ручной дуговой сварки 

конструкционных материалов 

11 1 10 

Тема 2. Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (РД) 

простых деталей неответственных 

конструкций 

9 1 8 

Промежуточная аттестация  зачёт  -  

ИТОГО 20 2 18 

 

Содержание темы и разделов 

Тема 1. Технология ручной дуговой сварки конструкционных материалов 

Сварка сталей. Сварка чугуна. Сварка алюминия и его сплавов. Сварка магниевых 

сплавов. Сварка титана и его сплавов. Сварка меди и ее сплавов. Сварка никеля и его сплавов.  

Практическое занятие 1. Сварка углеродистых и низкоуглеродистых, 

низколегированных конструкционных сталей (2 час.). 

Практическое занятие 2. Сварка высоколегированных сталей (2 час.). 

Практическое занятие 3. Сварка алюминиевых сплавов неплавящимся электродом в 

среде защитного газа (2 час.). 

Практическое занятие 4. Сварка титана и его сплавов неплавящимся электродом в 

среде защитного газа (2 час.). 

Практическое занятие 5. Сварка никеля и его сплавов в среде защитных газов (2 час.). 

 

Тема 2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных 

конструкций . 

Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися 

покрытыми электродами    деталей и конструкций в различных пространственных положениях 

сварного шва: колебательные движения электродом,  направление сварки, способы сварки 

швов по длине. Выполнение многослойных, многопроходных швов. 

Причины  возникновения дефектов сварных швов и  их предупреждение. 

Практическое занятие № 6. Сварка меди и ее сплавов: особенности сварки меди и ее 

сплавов; технология сварки. Сварка алюминия и его сплавов: особенности сварки; технология 

сварки.  

Практическое занятие № 7. Технология дуговой наплавки: выбор материалов, 

режима наплавки. Разработка технологических карт. 

Практическое занятие № 8. Основы технологии дуговой резки: выбор режима резки. 

Разработка технологических карт. 

 

V. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРАКТИКИ  

 

УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА 



10 

Наименование и содержание разделов практики 

Количество часов 

практической 

подготовки 

(академических часов) 

Выполнение сварки различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва; владеть техника 

дуговой резки металла. 

12 

Техника и технология выполнения ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом. 

22 

Промежуточная аттестация – зачёт 2 

ИТОГО 36 

Целью учебной практики является применение полученных теоретических знаний, 

обеспечение непрерывности и последовательности овладения слушателями программы 

профессионального обучения по профессии «Сварщик  ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом», профессиональной деятельностью, формами и методами работы, 

приобретение профессиональных умений, навыков и компетенций, необходимых для работы 

по профессии, воспитание исполнительской дисциплины и умения самостоятельно решать 

проблемы, возникающие в деятельности конкретной организации. 

Задачами учебной практики является приобретение профессиональных качеств 

специалиста в соответствии с квалификационными требованиями, профессиональным 

стандартом, профессиональными компетенциями по профессии «Сварщик  ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом», освоение современных производственных 

процессов, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций 

различных организационно-правовых форм. 

Учебная практика проводится в мастерской колледжа «Сварочная для сварки металлов». 

Практика завершается зачетом. 

Условия проведения занятий: 

В период прохождения учебной практики на обучающихся распространяются 

требования охраны труда и правила внутреннего трудового распорядка, действующие в 

колледже, а также трудовое законодательство РФ. 

Продолжительность рабочего дня – 6 час. 

 

VI. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

В результате освоения программы, обучающиеся должны знать: 

 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

 Правила подготовки кромок изделий под сварку; 

 Основные группы и марки свариваемых материалов; 

 Сварочные (наплавочные) материалы; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения; 

 Правила сборки элементов конструкции под сварку; 

 Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

 Способы устранения дефектов сварных швов; 

 Правила технической эксплуатации электроустановок; 

 Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 
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Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте. 

 Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду A/01.2 настоящего 

профессионального стандарта; 

 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых РД, и обозначение их на чертежах; 

 Основные группы и марки материалов, свариваемых РД; 

 Сварочные (наплавочные) материалы для РД; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения; 

 Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Дуговая резка 

простых деталей; 

 Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

 Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 

 Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления. 

 

В результате освоения программы, обучающиеся должны уметь: 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку; 

 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки; 

 Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения данной трудовой функции. 

 Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду 

A/01.2 настоящего профессионального стандарта; 

 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД; 

 Настраивать сварочное оборудование для РД; 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для РД; 

 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке; 

 Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Владеть 

техникой дуговой резки металла; 

 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке; 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения данной трудовой функции. 

 

В результате освоения программы, обучающиеся должны получить навыки и 

приобрести опыт практической деятельности:  
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 Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией 

по сварке; 

 Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования; 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку; 

 Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей); 

 Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений; 

 Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках; 

 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных 

на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки; 

 Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

(поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.). 

 Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду A/01.2 настоящего 

профессионального стандарта; 

 Проверка оснащенности сварочного поста РД; 

 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД; 

 Проверка наличия заземления сварочного поста РД; 

 Подготовка и проверка сварочных материалов для РД; 

 Настройка оборудования РД для выполнения сварки; 

 Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла; 

 Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций; 

 Выполнение дуговой резки простых деталей; 

 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке. 

 

Профессиональный стандарт Программа профессионального обучения 

Вид профессиональной деятельности (ВПД) 

Сварщик  ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

Сварщик  ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

Обобщенная трудовая функция 

Подготовка, сборка, сварка и зачистка после 

сварки сварных швов элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

Трудовая функция 

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (РД) простых 

деталей неответственных конструкций 

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (РД) простых 

деталей неответственных конструкций 

Трудовые действия  

Трудовые действия, предусмотренные трудовой 

функцией проведения подготовительных и 

сборочных операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

Трудовые действия, предусмотренные трудовой 

функцией проведения подготовительных и 

сборочных операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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Профессиональный стандарт Программа профессионального обучения 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РД 

Проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для 

РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для 

РАД 

Настройка оборудования РД для выполнения 

сварки 

Настройка оборудования РД для выполнения 

сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла 

Выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных 

конструкций 

Выполнение РД простых деталей неответственных 

конструкций 

Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных РД деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

Необходимые умения 

Владеть необходимыми умениями, 

предусмотренными трудовой функцией 

проведения подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка сварных швов 

после сварки 

Владеть необходимыми умениями, 

предусмотренными трудовой функцией 

проведения подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка сварных швов 

после сварки 

Проверять работоспособность и исправность 

оборудования для РД 

Проверять работоспособность и исправность 

оборудования для РД 

Настраивать сварочное оборудование для РД Настраивать сварочное оборудование для РД 

Выбирать пространственное положение сварного 

шва для РД 

Выбирать пространственное положение сварного 

шва для РАД 

Владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации 

по сварке 

Владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

Владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

Контролировать с применением измерительного 

инструмента сваренные РД детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Контролировать с применением измерительного 

инструмента сваренные РД детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 
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Профессиональный стандарт Программа профессионального обучения 

Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией 

для выполнения данной трудовой функции 

Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией 

для выполнения данной трудовой функции 

Необходимые знания 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой 

функцией проведения подготовительных и 

сборочных операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой 

функцией проведения подготовительных и 

сборочных операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, выполняемых РД, и 

обозначение их на чертежах 

Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, выполняемых РД, и 

обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД 

Основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД Сварочные (наплавочные) материалы для РД 

Устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РД, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область применения. 

Основные типы и устройства для возбуждения и 

стабилизации сварочной дуги (сварочные 

осцилляторы) 

Устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РД, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область применения. 

Основные типы и устройства для возбуждения и 

стабилизации сварочной дуги (сварочные 

осцилляторы) 

Правила эксплуатации газовых баллонов Правила эксплуатации газовых баллонов 

Техника и технология РД для сварки простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Техника и технология РД для сварки простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Выбор режима подогрева и порядок проведения 

работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла 

Выбор режима подогрева и порядок проведения 

работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла 
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Профессиональный стандарт Программа профессионального обучения 

Причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях. 

Причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления 

Причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления 

 

VII. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ 

ПРОГРАММЫ 

7.1. Организационно-педагогические условия реализации программы обеспечивают 

реализацию программы в полном объеме, соответствие качества подготовки, обучающихся 

установленным требованиям, соответствие применяемых форм, средств, методов обучения и 

воспитания возрастным, психофизическим особенностям, склонностям, способностям, 

интересам и потребностям обучающихся. 

Форма получения образования: 

в образовательной организации среднего профессионального образования. 

Форма обучения: 

Очная. 

Наполняемость учебной группы 25 человек. 

Продолжительность учебного часа теоретических и практических занятий составляет 45 

минут. 

Максимальная учебная нагрузка в неделю при реализуемой форме обучения не 

превышает 16 часов. 

Организация образовательной деятельности при реализации образовательной 

программы регламентируется учебным планом, календарным учебным графиком, 

расписанием учебных занятий. 

 

7.2. Педагогические работники, реализующие программу профессионального обучения, 

в том числе преподаватели учебных предметов, мастера производственного обучения, 

удовлетворяют квалификационным требованиям, указанным в квалификационных 

справочниках по соответствующим должностям и (или) профессиональных стандартах. 

Реализация программы обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими среднее 

профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемых 

учебных предметов. Мастера производственного обучения должны иметь на 1 - 2 разряда по 

профессии рабочего выше, чем предусмотрено настоящей программой. Опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для 

преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, 

эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное 

профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в 

форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.7.3. Учебно-

методическое и информационное обеспечение программы, материально¬-технические 

условия реализации программы. 
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Перечень учебного оборудования, учебно-методического и информационного 

обеспечения программы 

Наименование учебного оборудования, учебно-методического и 

информационного обеспечения программы 

Единица 

измерения Количество 

Учебный предмет 01. «Охрана труда и техника безопасности» 

Оборудование и технические средства обучения 

Классная доска – маркерная/интерактивная штук 1 

Рабочее место преподавателя, оборудованное компьютером штук 1 

Ученические столы - двухместные штук 15 

Стулья штук 30 

Компьютер штук 1 

Подключение к сети Интернет, в том числе через wi-fi  + 

Мультимедийный проектор стационарный штук 1 

Экран проекционный (размер не мене 1200 см) штук 1 

Комплект противопожарных средств комплект 1 

Гражданский противогаз штук 1 

Комплекты индивидуальных средств защиты комплект 1 

Учебный предмет 02. «Проведение подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки» 

Оборудование и технические средства обучения 

Классная доска – маркерная/интерактивная штук 1 

Рабочее место преподавателя, оборудованное компьютером штук 1 

Ученические столы - двухместные штук 15 

Стулья штук 30 

Компьютер штук 1 

Подключение к сети Интернет, в том числе через wi-fi  + 

Мультимедийный проектор стационарный штук 1 

Экран проекционный (размер не мене 1200 см) штук 1 

Стационарный твердомер  штук 1 

Машина разрывная испытательная штук 1 

Маятниковый  копер штук 1 

Учебное оборудование «Изучение микроструктуры легированной стали»  штук 1 

Учебное  оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в 

равновесном состоянии»  

штук 1 

Учебное  оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в 

неравновесном состоянии»  

штук 1 

Типовой комплект учебного оборудования «Изучение микроструктуры 

цветных металлов»  

штук 1 

Учебный предмет 03. «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций» 

Оборудование и технические средства обучения 

Классная доска – маркерная/интерактивная штук 1 

Рабочее место преподавателя, оборудованное компьютером штук 1 

Ученические столы - двухместные штук 15 

Стулья штук 30 

Компьютер штук 13 
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Подключение к сети Интернет, в том числе через wi-fi  + 

Мультимедийный проектор стационарный штук 1 

Экран проекционный (размер не мене 1200 см) штук 1 

Сварочно-монтажный стол с отверстиями на верхних плоскостях. (для 

фиксации трубы и пластин) 

1  

Тележка инструментальная 3 полки   

Шкаф для хранения инструмента   

Сварочный аппарат для 111/141 AC/DC   

Сварочный аппарат для 135/136    

Фильтровентиляционная установка   

Сетевые угловые шлифовальные машины (УШМ)   

Сетевые прямые шлифовальные машины (ПШМ)   

Печь для прокалки электродов    

Пресс гидравлический напольный   

Универсальное резиновое покрытие 4 мм, 15х1,25 м   

Сварочная штора    

Информационные и учебно-методические материалы 

Профессиональный стандарт 40.067 по профессии Сварщик, 

утверждённый приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 28 ноября 2013 года N 701н (с изменениями от 

10.01.2017 г.). 

штук 1 

Программа профессиональной подготовки включая учебный план, 

календарный учебный график, оценочные средства 

штук 1 

Положение об организации и осуществлении образовательной 

деятельности по основным программам профессионального обучения в 

Раменском колледже 

штук 1 

Положение об итоговой аттестации обучающихся по программам 

профессионального обучения в Раменском колледже 

штук 1 

Расписание занятий, включая расписание (график) практической 

подготовки (на каждую учебную группу) 

 

штук 1 

 

Перечень материалов по предмету 01. «Охрана труда и техника безопасности»  

Наименование учебных материалов Единица 

измерения 

Количество 

Учебно-наглядные пособия 

ЭОР «Охрана труда в сварке» штук 1 

Комплект электронных документов по охране труда штук 1 

Основная и дополнительная литература, необходимая для освоения предмета 

Основная литература 

Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования/ В.М. Минько. – 3-е 

изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2019 

штук 12 

Дополнительная литература 
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Графкина М. В. Охрана труда: учебное пособие / М. В. 

Графкина. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: ФОРУМ: 

ИНФРА-М, 2020. — 298 с. — (Среднее профессиональное 

образование). - ISBN 978-5-00091-430-4. - Текст: электронный. 

- URL: https://znanium.com/catalog/product/1096998  

штук 25 

Пачурин, Г. В. Охрана труда. Методика проведения 

расследований несчастных случаев на производстве: учеб. 

пособие / Г.В. Пачурин, Н.И. Щенников, Т.И. Курагина; под 

общ. ред. Г.В. Пачурина. — 2-е изд., доп. — Москва: ФОРУМ: 

ИНФРА-М, 2019. — 143 с. — (Высшее образование). - ISBN 

978-5-00091-671-1. - Текст: электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1013414  

штук 25 

 

Перечень материалов по предмету 02. «Проведение подготовительных и сборочных операций 

перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки» 

Наименование учебных материалов Единица 

измерения 

Количество 

Учебно-наглядные пособия 

Таблицы показателей механических свойств металлов и сплавов комплект 1 

Комплект плакатов и схем: внутреннее строение металлов, 

деформация и ее виды, твердость и методы ее определения, 

классификация и марки чугунов, классификация и марки стали, 

алгоритм расшифровки сталей, виды сталей, их свойства, маркировка 

углеродистых конструкционных сталей, маркировка углеродистых 

инструментальных сталей, строение резины, пластических масс и 

полимерных материалов, строение композиционных материалов, 

абразивные материалы и др. 

комплект 1 

Коллекция металлографических образцов  комплект 1 

Электронный альбом фотографий микроструктур сталей и сплавов  штук 1 

Цифровые УМК   

Основная и дополнительная литература, необходимая для освоения предмета 

Основная литература 

Овчинников, В.В.  Газовая сварка (наплавка): учебник для среднего 

профессионального образования / В.В. Овчинников. — 4-е изд. — 

Москва: Издательский дом «Академия», 2021. — 256 с. — ISBN 

978-5-4468-9933-3 

штук 25 

Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник / 

В.В. Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 

с. : ил.,табл.. 

штук 25 

Овчинников В.В. Технология изготовления сварных конструкций : 

учебник / Овчинников В.В. – М, : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2020. 

– 208 с. 

штук 25 

Электронно-библиотечная система ZNANIUM.COM». Контракт № 

884 ЭБС от 22.11.2024 

 

доступ  

Электронный ресурс учебной литературы для СПО 

«PROFобразование». Контракт № 10301615 от 09.12.2024 

 

доступ  

https://znanium.com/catalog/product/1096998
https://znanium.com/catalog/product/1013414
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Информио" - электронный справочник для профессиональных 

образовательных организаций. Контракт № 10203984, от 08.11.2024 

 

доступ  

Дополнительная литература 

Чеботарёв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла: 

учебное пособие / М. И. Чеботарёв, В. Л. Лихачёв, Б. Ф. Тарасенко. 

— Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 200 с. — ISBN 978-5-9729-

0397-9 

штук 25 

Гуреева, М. А.  Металловедение сварки алюминиевых сплавов: 

учебное пособие для среднего профессионального образования / М. 

А. Гуреева, В. В. Овчинников, В. И. Рязанцев. — 2-е изд. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2023. — 243 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-11484-3 

штук 25 

 

Перечень материалов по предмету 03 «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций» 

Наименование учебных материалов Единица 

измерения 

Количество 

Учебно-наглядные пособия 

Демонстрационный комплекс «Сварочные технологии» штук 1 

Комплект плакатов «Ручная электродуговая сварка» штук 1 

Комплект плакатов «Ручная дуговая сварка в защищенных газах» штук 1 

Комплект плакатов «Способы выполнения сварных швов» штук 1 

Комплект учебно-методической документации (согласно перечню 

используемых учебных изданий и дополнительной литературы) 

комплект 1 

Цифровые УМК   

Основная и дополнительная литература, необходимая для освоения предмета 

Основная литература 

Овчинников, В.В.  Газовая сварка (наплавка): учебник для среднего 

профессионального образования / В.В. Овчинников. — 4-е изд. — 

Москва: Издательский дом «Академия», 2021. — 256 с. — ISBN 

978-5-4468-9933-3 

штук 25 

Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник / 

В.В. Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 

с. : ил.,табл.. 

штук 12 

Овчинников В.В. Технология изготовления сварных конструкций : 

учебник / Овчинников В.В. – М, : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2020. 

– 208 с. 

штук 12 

Овчинников, В.В.  Газовая сварка (наплавка): учебник для среднего 

профессионального образования / В.В. Овчинников. — 4-е изд. — 

Москва: Издательский дом «Академия», 2021. — 256 с. — ISBN 

978-5-4468-9933-3 

штук 12 

Дополнительная литература 

Чеботарёв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла: 

учебное пособие / М. И. Чеботарёв, В. Л. Лихачёв, Б. Ф. Тарасенко. 

— Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 200 с. — ISBN 978-5-9729-

0397-9 

штук 25 

Гуреева, М. А.  Металловедение сварки алюминиевых сплавов: 

учебное пособие для среднего профессионального образования / М. 

штук 25 
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А. Гуреева, В. В. Овчинников, В. И. Рязанцев. — 2-е изд. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2023. — 243 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-11484-3 

 

Оборудование мастерской «Сварочная для сварки металлов» 

 Стол ученический 

 Стул ученический 

 Доска классная/ Доска магнитно-маркерная 

 Шкаф для методических пособий 

 Шкаф для инвентаря 

 Стол преподавателя с ящиками для хранения или тумбой 

 Кресло/Стул преподавателя 

 Оборудование для резки, гибки металла. 

 Персональный компьютер  

 Проектор 

 Экран 

 Колонки  

 Веб камера 

 Сварочно-монтажный стол с отверстиями на верхних плоскостях. (для фиксации 

трубы и пластин) 

 Тележка инструментальная 3 полки 

 Шкаф для хранения инструмента 

 Сварочный аппарат для 111/141 AC/DC 

 Сварочный аппарат для 135/136  

 Фильтровентиляционная установка 

 Сетевые угловые шлифовальные машины (УШМ) 

 Сетевые прямые шлифовальные машины (ПШМ) 

 Печь для прокалки электродов  

 Пресс гидравлический напольный 

 Универсальное резиновое покрытие 4 мм, 15х1,25 м 

 Сварочная штора 

 Демонстрационный комплекс «Сварочные технологии» 

 Комплект плакатов «Ручная электродуговая сварка» 

 Комплект плакатов «Ручная дуговая сварка в защищенных газах» 

 Комплект плакатов «Способы выполнения сварных швов». 
 

VIII. СИСТЕМА ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

8.1. Текущий контроль успеваемости является обязательным для всех обучающихся, 

осваивающих программы профессионального обучения. 

8.2. Текущий контроль по учебным предметам и практикам, проводится в пределах 

учебного времени, отведенного на освоение соответствующего предмета, практики. 

8.3. Формы текущего контроля по учебному предмету и практике, определяет 

преподаватель с учетом содержания учебного материала. Формы текущего контроля 

указываются в рабочей программе учебного предмета, программе практики.  

8.4. Практическая (лабораторная) работа, как форма текущего контроля, отражаются в 

рабочей программе. Результаты работ оцениваются в баллах: 5 («отлично»), 4 («хорошо»), 3 

(«удовлетворительно»), 2 («неудовлетворительно») и отражаются в учебных журналах. 

Критерии выставления соответствующих оценок определяются преподавателем в фондах 

оценочных средств. 
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8.5. Вопрос об аттестации обучающихся, пропустивших более 50% учебного времени, 

отведенного учебным планом на аудиторные занятия (работу во взаимодействии с 

преподавателем) по учебному предмету или практике по уважительной причине, решается в 

индивидуальном порядке. 

8.6. Сдача домашних заданий, отработка и защита практических занятий, пропущенных 

по уважительной или неуважительной причине, осуществляется по расписанию консультаций 

(индивидуальному графику). 

8.7. Результаты текущего контроля успеваемости по учебному предмету, практике и (или) 

неисполнение обучающимися своих обязанностей по добросовестному освоению программы, 

выполнению учебного плана, в том числе посещение предусмотренных учебным планом 

учебных занятий, осуществление самостоятельной подготовки к занятиям, выполнение 

заданий, данных педагогическими работниками в рамках программы, могут быть учтены в 

процессе промежуточной аттестации. 

8.8. Промежуточная аттестация обучающихся проводится по учебному предмету и 

практике в сроки по завершению их освоения. Промежуточная аттестация оценивает 

результаты учебной деятельности обучающихся за период обучения. 

8.9. Формы промежуточной аттестации по учебному предмету и практике, определяются 

преподавателем, ведущем данный предмет или практику, по соответствующей профессии и 

отражается она в рабочей программе и в фонде оценочных средств. 

8.10. Формами промежуточной аттестации являются: 

- зачет по учебным предметам; 

-  зачет по учебной практике. 

8.11. Зачёт может проводиться в виде индивидуального или группового собеседования, 

индивидуальных устных ответов обучающихся, тестирования, контрольной работы. 

Материалы для зачета по учебному предмету составляются преподавателем на основе 

рабочей программы и охватывают её наиболее актуальные разделы и темы. 

Перечень разделов и тем, выносимых на зачет, доводится до сведения обучающихся в 

начале семестра. 

Форма проведения контрольной работы по учебному предмету (в виде письменной 

работы по вариантам, тестового задания или компьютерного теста, или смешанная и т. д.) 

устанавливается предметно-цикловой комиссией и доводится до сведения обучающихся. 

При проведении письменной контрольной работы рекомендуется составлять не менее 4 

вариантов, включая в каждый вариант не менее 3–х вопросов и заданий. 

Тестовые задания должны быть подготовлены в виде нескольких вариантов. 

Формулировки вопросов и заданий должны быть чёткими, краткими, исключающими 

двойное толкование. 

Профессиональная подготовка завершается итоговой аттестацией в форме 

квалификационного экзамена. Квалификационный экзамен проводится для определения 

соответствия полученных знаний, умений и навыков программе профессионального обучения 

и установления на этой основе лицам, прошедшим профессиональное обучение, 

квалификационных разрядов, классов, категорий по соответствующим профессиям рабочих, 

должностям служащих (при наличии таких разрядов, классов, категорий).  

Для проведения квалификационного экзамена колледж разрабатывает программу 

итоговой аттестации по программе профессионального обучения. Программа итоговой 

аттестации содержит перечень планируемых результатов освоения программы 

профессионального обучения, требования к практической квалификационной работе, 
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варианты заданий для выполнения практической квалификационной работы, критерии 

оценивания практической квалификационной работы, критерии выставления итоговой оценки 

за квалификационный экзамен, порядок организации и проведения квалификационного 

экзамена. Программой итоговой аттестации также определяется форма выполнения 

практической квалификационной работы. 

В приложении к ППО приводятся оценочные материалы для текущей и промежуточной 

аттестации, а также критерии выставления оценок при текущей и промежуточной аттестации. 
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