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ЭКСПЕРТНЫЙ ОТЧЕТ
О ПРОВЕДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНО_ОБЩЕСТВЕННОЙ АККРЕДИТАЦИИ

ПРОФЕССИОНАЛЪНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки

(наплавки), реализуемой в Государственном бюджетном профессиональном
образовательном учреждении Московской области (Раменский колледж>>

(ГБПОУ МО <<Раменский колледж>>)

Аккредитационная экспертиза профессиональной образовательной программы 15.01.05
Сварщик фучной и частично механизированной сварки (наплавки), реализуемой в ГБПОУ МО
<<Раменский колледж>>, была проведена в соответствии с прикtlзом директора Ассоциации
независимой экспертизы Jt 22 от 24.01.202З r.

Основания проведеншI аккредитационной экспертизы:
- статья 96 Федерального закона от 29 декабря 2012 r. Jrlb 273-ФЗ кОб образовании в Рос-

сийской Федерации>;
- Уt9з Президента РФ от |6.04.20|4 JЮ249 кО Национtlльном совете при Президенте Рос-

сийской Федерации по профессионаJIьным квалификациям)) ;

- Постановление Правительства Российской Федерации от 11.04.2017 Ns431 кО порядко
формирования и ведения перечня организаций, проводящих профессионtlльно-общественную
аккредитацию основньтх профессионаJIьных образовательных программ, основньж программ
профессионаJIьfiою обучения и (или) дополнительньIх профессиональньIх прогрllмм) ;

- Общие требования к проведению профессионЕtльно-общественной аккредитации основ-
ньrх профессионtlльньж образовательных прогрЕlп{м, основньж программ профессиональною
обучения, дополнительных профессионаJIьньD( програп,Iм (далее - Общие требования), утвер-
жденные Председателем Национального совета при Президенте Российской Федерации по про-
фессиональным квалификациям 03. 07. 2017 rода;

ФГОС, утв. прикЕ}зом Минобрнауки России от 29 января 2016 г. Nэ 50, <Об утверждении
ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки
(наплавки);

- Профессионшlьньй стандарт 40.002 Сварщик, утв. приказом Министерства труда и
социальной защиты Российской Федерачии от 28 ноября 2013 года N 701н (с изменениями на
10 января 2017 года);

- Порядок проведеншI профессионально-общественной аккредитации ocHoBHbIx
профессиональных образовательньIх програплм, основньж програп{м профессион€lльного
обучения, дополнительньIх профессионtlJIьньIх программ Ассоциации независимой экспертизы
от 29.10.2020 r.;

- з€uIвка от ГБПОУ МО кРшленский колледж) о проведении профессионttпьно-
общественной аккредитации М 65 от 23.01 .202З.

Инструменты проведениrI аккредитационной экспертизы:
- проведение встреч с работодатеJuIми; анкетирование работодателей, предоставJuIющих

места дJIя прохождения практик и потенциаJIьньж работодателей отрасли;
- анz}пиз учредительньIх и правоустанавливtlющих документов образовательной

организации, планирующей, отчетной, учебно-методической и иной подтверждшощей
документации;

- посещение объектов, используемьж при осуществлении образовательной деятельности
(аудиторий, лабораторий, кабинетов);

- ознакомление с информаuионными ресурсап{и образовательной оргil{изации (учебно-
прогрtlIчIмной докумонтацией, комплоктами учебно-методических матери€tпов, материалап,Iи
сайта, фото- и видеоотчетами, компьютерными rrрезентациями, rryбликациями) ;
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фучной u часmuЙно механllзuрованной сваркu (наплавкu), реалuзуемой в Госуdарсmвенном бюdлсеmном профессuональном
обрвоваmельном учреэюdенuu Московской обласmu к Ршленскuй коллеdэ!с ))

_ опрос и (ипи) анкетирование студентов, проподавательского состава, административно-

управленческого персон.rпа и сотрудников;
_ проведение бесед с должностными лицtll\{и и представитеJIями преподавательского

состава;
- проведение деловых игр, тестированшI со студентами.
Анализ соответствия деятельности образовательной оргаЕизации по програN{ме

подготовки специatлистов среднего звена проведен по следующим пoKutЗaTeJUIM, укtванным в
Порядке проведения профоссионально-общественной аккредитации основньIх
профессиональных образовательньIх програпdм, основньтх прогрЕlпdм профессионального
обучения, дополнитольньIх профессионtlJIьных программ:

l. Результаты прохождения выпускниками образовательной. програI\{мы
профессионального экзамена в форме независимой оценки квt}лификации (при наJмчии
независимой оценки ква-пификации по соответствующей квалификации) и (или) иных фор,
независимой оценки, подтверждaющих соответствующий уровень профессиональной
квалификации.

2. Соответствие сформулированньIх в образовательной программе плаЕируемьIх результа-
тов освоения образовательной програпdмы (выраженньтх в форме профессионаJIьЕьIх компетен-
ций) профессиональным стандартам, иным квалификационным требованиям, установленным
федеральными законапdи и другими нормативными правовыми актами Российской Федерации,
либо требованиям отраслевого рынка труда, согJIасованным Советом (при отсутствии утвер-
жденного профессионЕ}пьного стандарта);

3. Соответствие учебньтх планов, рабочих програI\4м учебных предметов, курсов, дисци-
плин (модулей), оценочных материалов и процедур запланированным розультатаN{ освоения об-

разоватеJьной программы (компетенциям и результатам обучения) ;

4. Соответствие кадровых, материально-технических, информационно-
коммуникационньIх, учебно-методических и иньIх ресурсов, IIепосредственно влияющих на ка-
чество подготовки выIц/скников, содержанию профессиональной деятельности и профессио-
наJIьным задачаN,1, к которым готовится выпускник;

5. Наличие спроса на образовательIIую програп,Iму, востребованность выIryскников про-

фессиона.llьной образоватепьной программы работодатеJuIми;
6. Подтвержденное участие работодателей:
- в прооктировtlнии образовательной программы, вкJIючtuI планируемые результаты ое

освоения, оценочные материалы, учебные планы, рабочие программы1'
- в организации проектной работы обучающихся;
- в разработке и реализации прогрzlшlм практик, формировании планируемьж результатов

их прохождения;
- в разработке тем квалификационных рабоц значимьIх для соответствующих областей

профессиональной деятельности;
7. УДовлетворенность потребителей качеством образовательной усJryги.
По указанным показатеJuIм проведена качественная и количественЕм оцонка их

соответствия пара},Iетрам, приведенным в приложении к Порядку проведения
профессионаrrьно-общественной аккредитации Ассоциации независимой экспертизы.
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Эксперmное Заклю,tенuе оm к06л марmа 2023 z. профессuональной образоваtпельной проераммы 15.01,05 Сварtцuк
(ручной u часmuчно механLвuрованной cBapKtt (HarmaBKu), реапuзуемой в Госуёарсmвенном бюdэюепном профессuона|lьнол,l

образоваtпельно"л,t учре.жdенuu Московской обласmлt (Раменскtlй коллеdlк>l

ИТОГОВОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Экспертная оценка по конкретным показателям проводилась посредством очного иlили
документарного анаJIиза объекта. При необходимости (в целях подтверждения достоверности
оценки) объект оценки в виде документа (копии документа), фотоотчета может быть
предоставлен по запросу.

По результатам экспертного заключения образовательная программа 15.01.05 Сварщик
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки), реализуемая в ГБПОУ МО
(Раменский колледлt)), набралIIа 760 баллов.

Протоколом заседания экспертной комиссии от 06.0З.202З года J\Ъ42 принято решение:- признать программу 15.01.05 Сварщик (ручноЙ и частично механизированноЙ сварки
(наплавки), ре€шизуемую в ГБПОУ МО кРаменский колледж), отвечающей требованиям 2

уровня кваrrификации 40.002 Сварщик, утв. приказом Министерства труда и социальной
защиты РоссиЙскоЙ Федерации от 28 ноября 2013 года N 701н, и прошедшей профессионitльно-
общественную аккредитацию сроком на 5 (пять) лет;
- внести соответствуюш]ую запись о выдаче Свидетельства об аккредитации в Реестр
организаций, осуrцествляющих образовательную деятельность и реализующих
аккредитованные программы.

Председатель экспертной комиссии

Эксперт

Эксперт

/ vr'
с (УЛе u / А.О. Беликова

1б



Эксперmное Заключенuе опl кOбл лларmа 2023 z. профессuонспьной образоваtпельной проzрапlмtil ]5.0L05 Сварlцuк
(ручной u часпuчно м*,:#::::##"Z";i;:##:tr"];::#:у::#"2:;7:;!#::,ж!:"u,жr"", профессuональном

Приложение 1

Профессиональный стандарт 40.002 (Сварщик>
(утвержден приказом Министерства труда и
социальной защиты Российской Федерации от 28
ноября 2013 г. N 701но зарегистрирован в Минюсте
России 13 февраля 2014 г., N 31301) в редакции от
10.01.2017, 2 уровень квалификации

Основная профессиональная
образовательная программа
среднего профессионального

образования 15.01.15
<<Сварщик (ручной и частично

механизированной сварки
(наплавки))>>

Умения

Выбlлрать rtрOстранотlзеi{нOе uOJIOxieI{l.Ie

еварки элементOв Kоlrcтpyкr 1lаи (изде.ltийt.
сl]арнOш) швil лJlя
уl}JIOв. леr:аlей)

Соответствует полностью

приспособлениrI д;Iя сборки
(изделиiт" уз-цl]в,,цета.пой) пол

Применять оборочные
эI{ементов констр,чкrIиII
cBaOIý

Соответствует полностью

l4спо;rьзtrвать py.lH tl й и Niеха}tи-]ирtlватлный ].il{c,Ipy Nre rrl] дJ Iя

подготовки элеluентов констр_чкц}II.I (и:зделий, узлов,
деталей) под сварку*. зачистклl сRарных lпRов и удаJIения
IIовеDхност}Iых деdlект,ов пOсJIе 0]]арки

Соответствуот полностью

Испо;rь:зовать изNlерrате:tьный инс:l,румеLIl, дJIя кO}iтрOjlя

ссlбранньrх элементов конструкции (излолий" yзлоR,

деталей) на соот,l]етствие геоN{етричсских разь.{ерOв
требоваlrиям KOHcтpyкTtlpcKiri,i |,4 IIрOи:tвOдстl}еtlllо*

тех}I0лOr,ичеокой докуfurеlrгацирl ilo cl]iфKe

Соответствует полностью

ilо-lтьзоваться констр,чкторской, проLIзвOдстRен}ло-

техно-цоги.tескоr1 и норr,tат1.1вной докyьяентац,l,теit для
выllоJIнения латrной трудtiвоii ф\rнtсции

Соответствует полностью

В.ltаде,гь необходимып,tи уN,lенияN{и,
тру.човой функцlлей по колу
гtроtilессиона,IIьного стандарта

r lред}i сý,rOтреt{ньш,lи

Al01,2 настt]яiцего
Соответствует полностью

Проверять работоспtlсtrбtlос,i:ь и испраl]нос-гь обсlр.чдOtsаIiиl1

дJtя га:]овOй сварки ('нашtавtси)
Соответствует rrолностью

Настраивать сваро.{ное обсlрудовa}Iiие дJIя {,а:}trl]oй сварки
(наплавки)

Соответствует полностью

l}ыбирать пространственное положение свар}{0го IIJBa дJIя
r,азсlвtlй сварки (нап;tавки)

Соответствует полностью

Владеть техt.rрrкойt liрелварr.rтеjlы{огtr" сOi}утству}Oщег0
(межслойного) подогрева ]uеталла в сооl]ýетст]Jии с

требованиями про}тзводстRенно*технологической
докyментации по свiфке

Соответствует полностью

В;lадеть техrrикой гiiзсlвсtйt сварки (наlrлавки) шростых

деталей HeoTBeTcTBeEH[,Ix ксlнструкцl.tй в нижне&l"

вертикаJIьноNI и горизонтальноь,{ пространстRенноN{
II0лO}кении сварI{()г0 шва

Соответствует полностью

Контрtlлировать с fippll4ellelllten{ иl]NlеритеJIьltого
инстр.чмента сваренные газовой сваркойl (наплав:lенныс)

детали на соответствис гео]\.{етриtIоскI,{х разfuiсров
требсlваrrиял,r KoнcTp_vкTclpctcclй и IlрOи:з}зодственно*

техIIоJIогичесrсорi дOкул.{еIltации по сварке

Соответствует полностью

I]



Эксперmное Заклtо,tеttuе опl кOбу марmа 2023 е. профессuоttапьltой образоваmельлtой проераммьt ]5,01.05 Сварtцuк
(ручной u часпLлчно механuзuрованноtt cBapKu 1ttaruпBKu), реапttзуел,tсlй в ГосуOарсmвашом бюdэtсеmном профессuональном

московской обласmu к Р амен сtсuй коллеdэtс у

IIроверять работоспособность LI испраRность сRароаIного

оборудования для РД
Соответствуот полностью

IIастраивать сварочное оборулование дпя РД Соответствует полностью
Выбирать flpoclpaнcTBel{}Ioe пOJlOженрiе с]]ар}Iог0 шва лJIя
рд

Соответствует tIолностью

Контролировать с приh.{енсн}те]\4 }Iзмерительного
инструý{ента сваренные Рл летали на сOответствие
геOл,{етрIrческих рatзмерOIз,гребOваi{иri]\{ коl{с,грук,rtllэской и
прOизI3()дственIlо-техltOJlOгLtчеоi(Oй лOку]чIен,гации u0
сварке

Соответствует полностью

ГJроверять работоспособность и испраRность оборудования
лля РАД

Соответствует полностью

Настраиватъ сварочI{0е оборудсlвirrлие лля РАД соответствует полностью
I}ыбирать пространствен}Iое ]lолOжеFiI4с сRарFIого шIIJа лля
рАд

Соответствует полностью

В,тrалеть TexHr.rKoli РА! простых детаjlей иeclTBeTcTBeltltblx
кOнструкций в нитсItеNl, l]ертI4кальноN,1 и гOplI:tOnтaJIbH(}ý{

просц)анственноNI положении сварно]-о lliBa

Соответствует полностью

Контролировать с при},rенением и:зп{ерL{тельно]lо
инструмента сваренные РАЛ детали н.а сOответстR}lе
геометрических разNlеров,l ребtlвалlиям кOfi с:труктtlрскOй и
шрo}IзводстI]еfi}Iо-техlttl;lсlr,и.rеской дOкуL,lеilтации t]0
сварке

Соответствует полЕостью

[1роверять работоспособность и исправнOс,г,ь оборудоваЕi{я
дJIя частиtпIо lиexalшltltpclBairHoй сварки (llatt;t;rBKи )

IlJIаI]JIением

Соответствует полностью

Настраиватъ cBapollнoe обор_чдование ,,1ля LIacTlILIHo

]uсханIIзированнOй cRapKII (наплавки) п,цаF}JIением
Соответствует полностью

Выбирать прOстранс,гl]еl-{ное
частиI{но механи:]рtроваtтлiой

IlOJIOX(e}Ille сl]арi{OIю шва лJlя
сварки (Haп.ltaBKl.t ) IlJla_BJIei{иeh,l

Соответствует полностью

Владеть техникой частично механизированной сварки
(наплавки) плавлением простых деталей HeoTBeTcTBeHHbIx
конструкций в нижнем, вертикtlльном и горизонтаJIьном
прострчtнственном положонии сварного шва

Соответствует полностью

Контролировать с применением измерительного
инструмента сваренные частично механизированной
сваркой плавлением простые дет€UIи на соответствие
геометрических размеров требованиям конструкторской и
производственно-технологической документации по
сварке

Соответствует полностью

Изготавливать пtшльно-сварочные стержни и термитную
смесь, соответствующие типу свариваемых деталей

Соответствует полностью

универсальные, специальные
оснастку дJuI сборки доталей для

использовать
приспособлениJI
термитной сварки

и
Соответствует полностью

Использовать огнеупорные и формовочные материчrлы дJuI
термитной сварки

Соответствует полностью

Выбирать прострЕlнственное положение сварного шва дJIя
тепмитной сваDки

Соответствует полностью

Владеть техникой термитной сварки простых деталей Соответствуот полностью
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Эксперmное Заключенuе ottl K06lt марmа 2023 z. профессuоttальной образовапtеlьной про?ра|чl,мьl 15.01.05 Сварtцuк
(ручной u часmuчно механuзuрованной cBapKu (наплавкu), реапuзуемой в Госуdарсmвенном бюdасеmном профессuонспьном

московской обласtпu к раменскttй коллеdлсll

неотв9тQтвонных конструкций

,Щемонтировать универсtlльные, сrrециальные
пDиспособления и осЕастку после теDмитной сваоки

Соответствует полностью

Контролировать с применением измерительного
инструмента сваренные термитной сваркой детЕrли на
соответствие геометрических размеров требованиям
конструкторской и производственно-технологической
документации по сварке

Соответствует полностью

Пользоваться конструкторской, производственно-
т9хнологической и нормативной документацией

Соответствуот полностью

Основные типы, конструктивные элементы и размеры
сварньж соединений, выполшIемьж НГ, НИ и Э, и
обозначение их на чертежах

Соответствует IIолностью

Основные группы и марки материалов, свариваемых НГ,
НИиЭ

Соответствует полностью

Сварочные материаJIы для НГ, НИ и Э Соответствует полностью
основные свойства
способ их нагрева и
применении

применяемых газов-теплоносителей,
правила техники безопасности при их

Соответствует полностью

Устройство свароцIого и вспомогательного оборудования
дJUI сварки НГ, НИ и Э, назначение и условия работы
контрольно-измерительньIх приборов, правила их
экспJrуатации и область применения

Соответствует полностью

Способы и основные правила механической подготовки
деталеЙ дjUI сварки НГ, НИ и Э

Соответствует полностью

Техника и технология сварки НГ, НИ и Э стыковых,
нахлесточньж, угловых и тавровых сварных соединений
простьtх деталей HeoTBeTcTBeHHbIx конструкций

Соответствует полностью

и меры предупрежденрlJI

деформаций в свариваемых
Причины возникновения
внутренних напряжений и
(наплавпяемьrх) изделиях

Соответствует полностью

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы
их пDедчпDеждениrI и исправления

Соответствует полностью

Знания

С)сновные типы" ко}Iстр_уктI{вные э-це]\,fенты, раз]!Iсры
сварных соедине}IиЁt l,t обсlзt,lа(Iе}Iие и,y IIа черте)i(а,к

Соответствует полностью

Правлtла пOдгOтовкlt KpoN{OK l,tзде;rий шOд сварку соответствует полностью
Основные группы ll марки сtsариваеý,{ых N,taTep}laJlol] соответствует полностью
Сваро.tные (наплаво.rные) материаr,ты Соответствует полностью
Устройство сварочного и всllо},{огательного оборудоRаII{,Iя)
IIaLJIIalчеt{ие и ус"цовtля рабо,гы кO}rтрOJlыtо*и:tlчlеритеJlьltых
rrрr.rборов, правиJIа их эt(сIljlуатацрt!{ и tlб.itacTb uриN{еItенLiя

Соответствует полностью

IТравила сборки элеfulентов конструкIdии под сRарку соответствует полностью
I]lлдьт и назначение сбороtIных, техно,тогиLIескtrIх
прl.rспособ.lrений и оcHacTKLI

Соответствует полЕостью

Способы устраненлlя дефе tcTtlB св.il]шых ш BOit соответствует полностью
Пр;rви:rа техI{ической :lксrrлуатации зJIектрOустанOIзOIt соответствует полностью
Норпtы и правила пожарной безопаснооти r]ри провсдении
сварочных работ

Соответствует полностью
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Эксперmное Заключеtluе оm кOб>l марlпа 2023 z. профессuсlнальной образоваплельной проераммьt ]5.01.05 Сварuluк
(ручной tl часmuчно механuзuрованной cBapKu (наllлавкu), реаrLuзуемой в Госуdарсmвенном бюdжеmнол,t профессuонаJlьнолt

,кой обласtпu к Р аменскuй коллеdэtс ls

L,Iравила по охране трула, в Tol{ rIисл0 на ра60чс]\,{ м9сте Соответствует полностью

],lеобходиплые знания"

функlцлей по коду А/01.2
с,гандао,rа

предусл,{отренные трулово}i
настояш{его профессI.iональнL]I,о

Соответствует попностью

Основные тиIIы. кOFlсlруItтивIIые э.I1еN4еtlты и ]э;u}меры
сварных соединенирi, вLIполняON{ых газовOIYI сRаркой
(наплавкой) и обозначение их на чертеiках

Соответствует полностью

Основные группы и }.{арки материа]I0в, ci]atpl{Baelvlыx

гаl](}вOЙ cBapкofi (ttаttлавкtlЙ )

Соответствует полностью

Сваро.lные (наплаво.lные) ]\.t;lтериалы l:(ля газовоI1 сварки
(наплавки)

Соответствует полностью

Уо,rройство сварочноI,о и l}сItOi\{ога,t,еjIь}{0Iю оборудсlваI{ия
дJIя газOtsой сварки (нап;l;rвки). на:tнаI{ение I,1 усJ10l]ия
рабOты контрольно-измеритеJтьных гlриборов, праRила их
эксплуатаlI}Iи и область пl]и]\{енения

Соответствует полностью

Техт-tиlса и технOл0l,ия гaLtовой сварtси (H;ullaBlcll) шрOсты.к

дет:il"тIей неответствеI{I1ых lсtlлlстр5zкц1.1й в нижL{еh,t,

вертикаJIьноNI и. горизонтально]\,, пространстRенноful
полохtенllи сварногt) IIIBa

Соответствует полностью

Вьiбор режима пOдогрева pt пOрялOк rlровеi{елtия работ шсl

предвариl,ельно]ч{у, cOIlyTcTByIOrцeý{y (паехtс,псlйлrtlму)

подогDевy металла

Соответствует полностью

I Iравила экспjту-атаLIии газоRых баqлонов Соответствует полностью
Правила обсл\,живания переносных газогс,1lераторов Соответствует полностью
Причиньт во:]н[IкнOj]елt},Iя

внутреЕних напряхсеttиii и
(наплавляемьrх) изде;rиях

и ý{еры rrредуrrрежде}tия

леrРсlрл,lацийr в свариваеIч{ы.ч

Соответствует полностью

Прtлчины возникновения дефектов cBapH};Ix IIIBOB, способы
их г1l]едупрех(ден!lя и исправJIеI{ия

Соответствует полностью

Оснсrвные тиIIы, кOfiс,rрукт]иI]}tьiе
сварных соединений, выполняеь4ых
на чертежах

элеА,{еIIты й р?в},Iеры
Р/[, lr обозна.rение их

Соответствует полностью

OcrtoBHbie гl]уппы pt марки е,{атериаjlоI], с}зариваеrчrы,ч РД соответствует полностью
Сваро.rные (наплавочлtые) материа,lы для РД соответствyет полностью
Устрirйство сварOчIIOго и всI}сtl,4tlгатеjlыtогo tlборудсlвалтияt

лля РД, назначение LI _yсловия работы контрольно,
измерительньгх прltборов" правила их эксплуатаi{ии и
об,тilстъ применения

Соответствует полностью

Техника и технOJIOгт{я РД lr]эOстых дета:tеii
неответственных конструкций в rтижнем, вертикаJIьном и
ГОРИЗОНТаЛЬНОМ ПРОСТРаНСТВеННОТ\.{ ПОJlО)'ItеНИИ СRаРНOГО

шва. Дчговая резка trрOстых лета-цей

Соответствуот полностью

Выбор режима лодогрева и пOрядок fiрOвелелtия рабсlт Ttt>

предварительному, соп.утстRуюrr{е]\{_y (мсхсс"поi'iноьту)

пOдогDевY ь.{еталла

Соответствует полЕостью

Оснtlвные тиrrы, к0}Iструtfl]ивttые
сварньж соединений, выltсl;lлlяемы,ч
на чертежах

эJIе]чlеfl,Iы й разN4еры
PAff. и oбo:з1la,lelll{e l.{x

Соответствует полностью

Основные грyппы и ]vIalpKI-I материа"jIов, свариRаоплых PAf{ соответствует полностью
Свар6.1ц5rе (наплавочttые) IчIатериаjIы лля Р,r\Д Соответствует полностью
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к Р ayt е н с кuй колл еdлс ls

YcTptllYtoTBo сварочног0 и вQIIомOгате;Iь}1,оI,о обор,чловаtrия

для РАД, назначение }l усJI,овI.Iя работы кон,I,ро"пьFIо-

иi]NIерительных прибOров, IIpaBI-tJItt }tX эксIIJ1уатаци]4 }I

об:rаOть применения. ()снсlвrлые тиIIы ,r устройlстl}а лJlя
Rозбужления и стабI-{лизаIiии сRарочноI1 луги (сварочные
ОСЦЛIЛЛЯТОРЫ)

Соотвотствуот полностью

'I'ехника и технология РАД для сварки ilростых zlеталOii
неOтветс],l]енных кOнстрYкций в [Iихi[Iеп4, BepTL{KilJlLllOý.I и
горI-{зонтальнотu пространственнOь,' полоj,кениLI cBapLl0I,o

IIiBa

Соответствует полностью

Выбор режиIч{а шологрева и I]t]ря,цок прове/Iения работ по
tlредваритеJIьноIиу, сOпутс,гвуrOщеý{у (rvrexccJtoЙil0l4y)

пOдогOеву меfiLцлit

Соответствует полностью

0сновные типы. консlруктивные элеьlонты и рffзL,Iеры
cBapнbix соединениI1. выпол}Iяех,{ых аIас,гi,ItIно

механ!{зироваrrнtrй сваркtlй (H;rrtlraBKoйt) п:tавJlеlrием и
tlбOз}lачеllие их }Ia} чертежах

Соответствует полностью

Основные группы и Nrарки ]чIатери€Lцов, свар}IRаемьн
LIacTиtIHo }.{еханизироваFIной сваркоЁт (наплавкой)
плавJlением

Соответствует полностью

Сварочные ('нап:rавоI{ные) ý{а,Iериaiлы i,UIя l{acl,ltr{fiO

NIехан}Iзированнсlrl cBapKlI (наплавки) плавленисItf
Соответствует полностью

Устройство сварочного lI вспt]п.{огатеjlъного оборудtlванl,tя

дJIя частиtIно N{exatни:]I{poBrrrtlloй сварки (llarr"itiiBKи)

IIJIаl]JIением, на]начение It,чсjltll]ия рirбо,гы ittllj,гp0jrbl{O*

измерительных прI.iборов" прави-ца их :}ксплуатаrIии и
область приNIенения

Соответствует полностью

Техrtика и техноJIOгия чacTllIIHO механи:]р]l]о]зa}}lпOй cBapKlt
(лlаплавки) плitв,пеrrием лJIя сlзirрки IlрOстых ;1етiurей
неответственных конструкций в нижне\{. вер:гикально&{ и
горизонтальном прt]странственноN{ ]lолох{ении сварfJого
шва

Соответствует полностью

Выбор рехtиi\{а подOгреl]ii и ltорядOк rlрOве/lенрrя рабо,t iici
прелварительному, сопутствуюш{сму (.межслойному)
подогреву метаJIла

Соответствует полностью

Элеп,{енl^ы И раЗМерr,I
,rерп4}I,rнOй cBapKtlii и

Основные т!Iпы, конструкт[Iвные
сварнык ооединений, выltолняемых
0бо:}начение их }la чеl]теiках

Соответствует полностью

Основные группы и }rарки NrатериалоR, сRаррlваемых
терь,rитноri сваркой

Соответствует полностью

Сварочные материаJIы дJ151 термиттttrй сварки (rtаязlьrlо-

свар0I{ные стерх{ни, терл,{итItая спtесь), 0г}tе.yшOр!{ые и

формовt-1.Iные материалы, литейные компоненты
терп,rrатной смеси

Соответствует полностью

Правил;r и способы: пOдг0т0l]кI4 свiiроl{ных 1\,t;tTepI,titJ10l].

вх()дящ}lх в терми ll{ые сiчtеси (изп,tе:lL.Iеt,lие и llpt)ceB):

пр!Iготовления отдельных коI!{понентов и составленлт0

терп.lитноli смеси, упаковки и укладки коп,Iпонентов
'lеРlчrРr'Га; ПОДГOТОВt{И И УС'Ia}НOВКИ ТlаЯjIЬI{O-СВаРOЧl{ЫХ

стержнейt

Соответствует полностью

IIравила испытаний пробньiх порцлtй термита Соответствует полностью
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Устройств0 приспособлений и ocнacTlt}i лля тсрIч{итной

сварки
Соответствует IIолностью

'I'ехника и технология TepMlITtIoli cBapкlr д"ця сварки
IIрOстых деталей неOт}зетст}]ешных кOнструliций

Соответствует полностью

Причиtlы вознрlкнol}елtия деt}ектоIз IIри ,ге;эмлп,поii сварке }

способы их предупреждеIJия
Соответствует полностью

Основные типы, конструктrIвные :}леNiеЕIт,т,I и размерЕп
сварнык соедине}Iиiа. выIIоJII{яемьJх I-IГ. НИ и Э, и
tlбсl:]t-lаченItе их }Ia rlepTeiкax

Соответствует полностью

Основные группы и а{арки h{атсриа{оR. свариваеIчIых [-[l',
[tИ lT Э

Соотвотствует полностью

Сварочные п.{атериаJIы дjIя НГ, НИ и Э соответствует полностью
основные свойства
способ их нагрева и
пр!Iменении

I]риN{еI{яемых гаl]ов-теIIJIOнOси,ге;теf.i.
правила техники безопасности при LIx

Соответствует полностью

Устройство сварOчlrог0 и l}сlloмOгатеjlы{Oгt} tlборулtrвания
дJIя сtsitрки НГ, НИ и Э, на:}нilченрtе и усJtоlзрtя рабOты
кI]нтрольнO-измерит€льЕьIх приборов, гIравI.{ла ltx
эксплуатации и область прлIмененrlя

Соответствует полностью

Способы и основные прав}rла ]\{ехаlниче{)кой подготовки
дета:rей для сварки НГ, НИ и Э

Соответствует IIолностью

Техниtса и техноJIoгия сварки НГ, НИ ll Э сr:ыковык.
НаХЛеСТОЧНЫХ, УГЛОВЫХ И ТаВРОВЫХ СВаРI{ЫХ СOе,]ИНеНИrj
простьж деталей неответственных констр_чкllилi

Соответствует полностью

Причины во:]нIlкнOвеFlLtя
I]ýутреI{ших нirпряхсеllиi't и
(наплавляеьльrх) и:зде-пиях

и ý{еры lrредуrlрехiде]tия
леt!орr,rirциi.i t] сваривzlеN,lых

Соответствуот полностью

Irричины возникновения лефектов сварных lпвоR, способъi
их шредупl]ежден}Iя и испраI]JIеI{ия

Соответствует полностью
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Приложение 2.

Запланированные результаты освоения ПОП (компетенции,
умения, знания)

Соответствие учебных планов,
рабочих программ учебных

предметов, курсов, дисциплин
(модулей), запланированным

резyльтатам освоения

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных
метЕtллокоЕструкций.

Соответствует tIолностью

Пк 1,2. Использовать
техническую и
документацию по сварке.

конструкторскую, нормативно-
производственно -технологическую

Соответствует полностью

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность,
исправность и осуществJuIть настройку оборудованиlI поста дJuI

различньIх способов сварки.

Соответствует полностью

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные матери.}лы дJuI
оазлиtIньIх способов сварки.

Соответствует полностью

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции
под сварку.

Соответствует полностью

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов
конструкции под сварку.

Соответствует полностью

ПК 1.7. Выполнять предваритольныйо сопутствующий
(межслойный) подогрева металла.

Соответствует полностью

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных
швов после сварки

Соответствует полностью

ПК 1.9. Проводить контроль сварньж соединений на
соответствие геометрическим размерам, требуемьrм
конструкторской и
документации по сварке

производственно -технологической

Co<jTBeTcTByeT полностьЮ

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку
из углеродистых и конструкциQнных
пространственньIх положениях сварного шва.

рЕlзличных деталеи
сталеи во всех

Соответствует полностью

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку
из цветньIх метtшлов и сплавов во всех
положониrIх сварного шва.

различньIх деталей
пространственных

Соответствует полностью

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку IIокрытыми
электродами различных деталей.

Соответствует полностью

Пк 2.4. Выпопнять дуговую резку рчlзличньIх деталей. соответствyет полностью
ПК 4.|. Выполнять частично механизированную сварку
плавлением различных деталей из углеродистьIх и
конструкционных сталей во всех пространственных положениях
сварного шва.

Соответствует полностью

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку
плавлением различных деталей и rсонструкций из цветных
метаJIлов и сплавов во всех пространственных IIоложениях
сварного шва.

Соответствует полностью

ПК 4.З. Выполнять частично механизированную наплавку
рiвличньIх деталей.

Соответствует полностью
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